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6. Uluslararası Multidisipliner Çalışmaları Kongresi, 26 - 27 Nisan 2019IX. AISI 304 L  Paslanmaz Çeliğin Tornalama İşlemi İçinİşleme Parametrelerinin OptimizasyonuAISI 304 L  Paslanmaz Çeliğin Tornalama İşlemi İçinİşleme Parametrelerinin OptimizasyonuAY M.6. Uluslararası Multidisipliner Çalışmaları Kongresi, 26 - 27 Nisan 2019, ss.287-293X. İşleme Parametrelerinin Yüzey Bütünlüğüne Etkileriİşleme Parametrelerinin Yüzey Bütünlüğüne EtkileriAY M., Etyemez A.2nd International Congress on Engineering and Architecture, 22 - 24 Nisan 2019XI. Milling of Magnesium Alloy with Micro  Cutting ToolsMilling of Magnesium Alloy with Micro  Cutting ToolsAY M., Etyemez A., Aydın U.2nd International Congress on Engineering and Architecture, 22 - 24 Nisan 2019XII. Milling of Al 6060 Alloy with DLC Coated Cutting ToolsMilling of Al 6060 Alloy with DLC Coated Cutting ToolsAY M., Etyemez A.2nd International Congress on Engineering and Architecture, 22 - 24 Nisan 2019XIII. Optimization of the Effects o f Wire Electrical Discharge Machining Parameters on ComponentOptimization of the Effects o f Wire Electrical Discharge Machining Parameters on ComponentDimension and Shape TolerancesDimension and Shape TolerancesAY M., Etyemez A.8th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition, 24 - 30 Nisan 2018,ss.164XIV. Optimization of Drilling of Carbon Fiber Reinforced Polymer (CFRP) with the Grey-based MethodOptimization of Drilling of Carbon Fiber Reinforced Polymer (CFRP) with the Grey-based MethodAY M., BASMACI G., YÖRÜK A. S., Etyemez A.8th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition, 24 - 30 Nisan 2018,ss.168XV. The Grey-based Taguchi method: Optimization of the Effects o f Abrasive Waterjet CuttingThe Grey-based Taguchi method: Optimization of the Effects o f Abrasive Waterjet CuttingParameters on KerfParameters on KerfAY M.8. International Advanced Technologies Symposium, 19 - 22 Ekim 2017, ss.62XVI. Experimental Investigation of the Effects o f Wire Electrical DischargeMachining Parameters OnExperimental Investigation of the Effects o f Wire Electrical DischargeMachining Parameters OnComponent Diameter, Cyclicity and CylindricityTolerancesComponent Diameter, Cyclicity and CylindricityTolerancesAY M.8. İnternational Advanced Technologies Symposium, Elazığ, Türkiye, 19 - 22 Ekim 2017, ss.39XVII. 316L Paslanmaz Çeliklerin Kriyojenik Talaşlı İmalatında Nozul Konumlarının Etkisi316L Paslanmaz Çeliklerin Kriyojenik Talaşlı İmalatında Nozul Konumlarının EtkisiKAYNAK Y., GHARIBI A., TAŞCIOĞLU E., KURT M., AY M.8th International Symposium on Machining (UTIS 2017), Antalya, Türkiye, 3 - 05 Kasım 2017, ss.479-489XVIII. THE GREY-BASED TAGUCHI METHOD: OPTIMIZATION OF MILLING OF MOLD STEELTHE GREY-BASED TAGUCHI METHOD: OPTIMIZATION OF MILLING OF MOLD STEELAY M., BASMACI G., ETYEMEZ A.7th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition, 22 - 26 Nisan 2017XIX. Optimisation of Effects o f Cutting Parameters and Cutting Tool Path withTaguchi Grey BasedOptimisation of Effects o f Cutting Parameters and Cutting Tool Path withTaguchi Grey BasedAY M., ETYEMEZ A.7th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition, 22 - 26 Nisan 2017XX. Optimization of Machining Parameters with Surface Response Method for theTurning Process o fOptimization of Machining Parameters with Surface Response Method for theTurning Process o fASTM B574 (Hastelloy C-22)ASTM B574 (Hastelloy C-22)BASMACI G., KURT M., AY M.7th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition, Muğla,Oludeniz, Türkiye,22 - 26 Nisan 2017, ss.32XXI. OPTIMIZATION OF EFFECTS OF CUTTING PARAMETERS AND CUTTING TOOL PATH WIHT TAGUCHIOPTIMIZATION OF EFFECTS OF CUTTING PARAMETERS AND CUTTING TOOL PATH WIHT TAGUCHIGREY BASEDGREY BASEDAY M., BASMACI G.International Science and Technology Conference, July 13-15, 2016, Vienna, Austria, Viyena, Avusturya, 13 - 15Temmuz 2016XXII. KALIP ÇELİĞİNİN Al2O3 TiCN KAPLI KESİCİ TAKIMLARLA İŞLENEBİLİRLİĞİNİN İNCELENMESİKALIP ÇELİĞİNİN Al2O3 TiCN KAPLI KESİCİ TAKIMLARLA İŞLENEBİLİRLİĞİNİN İNCELENMESİAY M., BASMACI G., ÖZÇAKIR S., ETYEMEZ A.



16. Uluslararası Malzeme Sempozyumu, 12 - 14 Ekim 2016XXIII. KALIP ÇELİĞİNİN AL203TiCN KAPLI KESİCİ TAKIMLARLA KALIP ÇELİĞİNİN AL203TiCN KAPLI KESİCİ TAKIMLARLA İŞLENEBİLİRLİĞİNİN İNCELENMESİİŞLENEBİLİRLİĞİNİN İNCELENMESİETYEMEZ A., AY M., BASMACI G., çakır s.16th International Materials Symposium (IMSP2016), Denizli, Türkiye, 12 - 14 Ekim 2016, cilt.1, ss.965-975XXIV. Optimisation of Machining Parameters in Turning AISI 304L Stainless SteelUsing the Grey BasedOptimisation of Machining Parameters in Turning AISI 304L Stainless SteelUsing the Grey BasedTaguchi MethodTaguchi MethodAY M.6th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress & Exhibition, 1 - 03 Haziran 2016XXV. Optimisation of Cutting Parameters and Geometry in Turning AISI 316LStainless Steel Using the GreyOptimisation of Cutting Parameters and Geometry in Turning AISI 316LStainless Steel Using the GreyBased Taguchi MethodBased Taguchi MethodBASMACI G., AY M.6th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition, 1 - 03 Haziran 2016XXVI. The Grey Based Taguchi Method The Grey Based Taguchi Method Optimization of Drilling of Hybrid AluminumMatrix CompositesOptimization of Drilling of Hybrid AluminumMatrix CompositesAY M., ALTUNPAK Y., HARTOMACIOĞLU S.6th International Advances in Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition, 1 - 03 Haziran 2016XXVII. INVESTIGATION OF THE EFFECTS OF CONVENTIONAL AND WIPER COATED CARBIDE TOOLS WITHINVESTIGATION OF THE EFFECTS OF CONVENTIONAL AND WIPER COATED CARBIDE TOOLS WITHDRYCUTTING ON CUTTING FORCES DRYCUTTING ON CUTTING FORCES SURFACE ROUGHNESS SURFACE ROUGHNESS AND MATERIAL HARDNEES IN TURNINGAND MATERIAL HARDNEES IN TURNING17 4 PHSTAINLESS STEEL17 4 PHSTAINLESS STEELAY M., BASMACI G.International Science and Technology Conference, St. Petersburg -RUSSIA, 2 - 04 Eylül 2015, ss.300-307XXVIII. EVALUTAION OF BIODEGRADABLE FIXATION SYSTEM FOR MANDIBULAR ANGULUS FRACTURE BYEVALUTAION OF BIODEGRADABLE FIXATION SYSTEM FOR MANDIBULAR ANGULUS FRACTURE BYUSING FINITE ELEMENT METHODUSING FINITE ELEMENT METHODAY M., HARTOMACIOĞLU S., BAKIRCIOĞLU B., YÜZBAŞIOĞLU H. E., TINAZ K.4. The International Advances In Applied Physics and Materials Science Congress Exhibition., 24 - 27 Nisan 2014XXIX. Cnc Freze Tezgahında Havuz İşlemede Takım Yolu ve Kesme Parametrelerinin Yüzey KalitesineCnc Freze Tezgahında Havuz İşlemede Takım Yolu ve Kesme Parametrelerinin Yüzey KalitesineEtkilerinin İncelenmesiEtkilerinin İncelenmesiAY M., BASMACI G., BAKIR B., Bozdoğan M.14.Uluslararası Denizli Malzeme Sempozyumu, 10 - 12 Ekim 2012XXX. AŞINDIRICILI SUJETİ KESME PARAMETRELERİNİN KESİK EĞİMİNE ETKİLERİNİN İNCELENMESİAŞINDIRICILI SUJETİ KESME PARAMETRELERİNİN KESİK EĞİMİNE ETKİLERİNİN İNCELENMESİETYEMEZ A., AY M., AY İ.14th International Materials Symposium (IMSP2012), Denizli, Türkiye, 10 - 12 Ekim 2012, cilt.1, ss.1-8XXXI. Kaynakla Tamiri Yapılan Kalıpların CNC Freze Tezgahında İşleme Parametrelerinin BelirlenmesiKaynakla Tamiri Yapılan Kalıpların CNC Freze Tezgahında İşleme Parametrelerinin BelirlenmesiAY M., BAKIR B., Karcı M.13. Uluslararası Malzeme Sempozyumu (IMSP’2010), 13 - 15 Ekim 2010XXXII. Evaluation of tensile bond strengths of ceramic based restorative materials on acid or laser etchedEvaluation of tensile bond strengths of ceramic based restorative materials on acid or laser etcheddentin surfacesdentin surfacesTARÇIN B., GÜNDAY M., SAZAK ÖVEÇOĞLU H., TÜRKMEN C., ÖVEÇOĞLU M. L., ÖKSÜZ M., AY M.10th International Conference and Exhibition of the European Ceramic Society, Berlin, Almanya, 17 - 21 Haziran2007XXXIII. CNC Torna Tezgahıyla Tornalama İşleminde Yüzey Pürüzlülüğünün Taguchi Yöntemiyle İncelenmesiCNC Torna Tezgahıyla Tornalama İşleminde Yüzey Pürüzlülüğünün Taguchi Yöntemiyle İncelenmesiGirit O., Sözöz H., Ay M.11th International Materials Symposium (IMSP’2006), April 19-21 2006, Denizli, (2006), Denizli, Türkiye, 19 - 21Nisan 2006XXXIV. Parmak Freze Takımı Uç Şekillerinin Parmak Freze Takımı Uç Şekillerinin Çaplarının ve Ağız Sayılarının İşlenebilir liğe EtkilerininÇaplarının ve Ağız Sayılarının İşlenebilir liğe EtkilerininİncelenmesiİncelenmesiBAKIR B., ATAKÖK G., AY M., KURT M.11. Uluslar arası Denizli Malzeme Sempozyumu (DMS), 19 Nisan 2006XXXV. CNC Freze Tezgahlarında Yüzey Pürüzlülüğüne Etki Eden Faktörlerin BelirlenmesiCNC Freze Tezgahlarında Yüzey Pürüzlülüğüne Etki Eden Faktörlerin BelirlenmesiAY M., Erdoğan O., KURT M.3. Uluslararası İleri Teknolojiler Sempozyumu, Ankara, Türkiye, 18 - 20 Ağustos 2003, cilt.2, ss.317-329



Desteklenen ProjelerDesteklenen ProjelerAy M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, INCONEL X-750 Nikel Bazlı Süper Alaşımın Tornalanmasında KesmeŞartlarının Yüzey Bütünlüğüne Etkisinin İncelenmesi , 2018 - 2020Ay M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, ÇOK EKSENLİ MİKRO İŞLEMEDE OLUŞAN KESME KUVVETLERİNİNÖLÇÜMÜ İÇİN ALTYAPI PROJESİ, 2017 - 2020Ay M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, Kesme Parametreleri ve Kesici Takım Yolu Etkilerinin Taguchi GriYöntemi İle Optimizasyonu, 2016 - 2017Ay M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, 17 4 PH Paslanmaz Çeliklerin Tornalanmasında Geleneksel ve Silici UçluTakımların Kesme Kuvvetleri Yüzey Pürüzlülüğüne ve Malzeme Sertliğine Etkilerinin İncelenmesi, 2015 - 2015Ay M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, Çene Kemiği Kırıkları Tedavisinde Kullanılan İmplantların Modellenmesive Sonlu Elemanlar Yöntemi ile Analizi, 2012 - 2013Ay M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, CNC Freze Tezgahında Havuz İşlemede Takım Yolu ve KesmeParametrelerinin Yüzey Kalitesine Etkilerinin İncelenmesi, 2011 - 2012Ay M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, CNC Torna Tezgahında 17 4 PH Paslanmaz Çeliğin İşlemeParametrelerinin Deneysel Olarak Belirlenmsi, 2010 - 2011Ay M., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, Kaynakla Tamiri Yapılan Kalıpların CNC Freze Tezgahında İşlemeParametrelerinin Belirlenmesi, 2009 - 2010
MetriklerMetriklerYayın: 80 Atıf (WoS): 118 Atıf (Scopus): 130 H-İndeks (WoS): 7 H-İndeks (Scopus): 8


	Prof.Dr. MUSTAFA AY
	Kişisel Bilgiler
	Eğitim Bilgileri
	Araştırma Alanları
	Akademik Unvanlar / Görevler
	Akademik İdari Deneyim
	Yönetilen Tezler
	SCI, SSCI ve AHCI İndekslerine Giren Dergilerde Yayınlanan Makaleler
	Diğer Dergilerde Yayınlanan Makaleler
	Hakemli Kongre / Sempozyum Bildiri Kitaplarında Yer Alan Yayınlar
	Desteklenen Projeler
	Metrikler

